Vyroba a montaZ konstrukci

Pfed premiérovym Zakaznickym dnem firmy Excon
byl ve vyrobni hale v Teplicich
pokrten robot TONDA V808

Desitky zakaznik( se sesly ve stfedu 12. ervna 2019 ve vyrobnich prostorach spolecnosti Excon, a.s., v Teplicich. Cilem
setkani bylo prezentovat stavajicim €i potencialnim klientdm nove vyrobni mozZnosti firmy, pfedevsim pak zakazkovou
vyrobu ocelovych konstrukci, a vyrobcdm ocelovych konstrukci riizné urovné spoluprace €i kooperace. Jen par hodin
pred samotnym zahajenim Zakaznickeho dne byl v ramci interni akce pokftén robot TONDA V808. Tuto udalost pfipomina
symbolicky Rodny list umistény na unikatnim automatizovaném pracovisti, které nema v podminkach Ceska obdoby.

Pfimo na misté vsechny hosty pfivitalo téméf kompletni vedeni
spole¢nosti Excon. Zakaznicky den zacal predstavenim celého vyrob-
niho aredlu a popisem jednotlivych hal. O to se postaral feditel pro
realizace Stépan Trantina. , Stdvajici kapacita vyroby ocelovych kon-
strukci ¢ini 300 tun mésicné. Rddi bychom se dostali na 500 tun me-

sicné” uved| pfi preddvani informaci o planech a vizich spole¢nosti.

Nésledovala prezentace nové vize a strategie firmy. O to se po-
staral Miloslav Luke$ - technicky feditel Excon. ,Hodldme urcovat
trendy v komplexni realizaci ocelovych konstrukci. Komplexni rea-

Miloslav Lukes (technicky reditel Excon) prezentoval nové vize
a strategie firmy

Zdjem o Zdkaznicky den byl znacny

s /0

lizace zahrnuje ndvrh-vyrobu-montdz,” uvedl M. Lukes. Ve své pre-
zentaci se zaméfil na proces pfipravy vyrobni dokumentace a dat
pro vyrobu, ktery je realizovén prostfednictvim vlastniho software
AleX. Popsal taktéZ viechny nové CNC stroje ve vyrobnich haldch
a nastinil specifika a vyhody automatizované vyroby. Posluchati se
pak mohli sezndmit i s tvarovymi vyrobky z hutniho materidluy,
které bude Excon vyuZzivat jak pro své ocelové konstrukce, tak do-
ddvat zdkaznikim z fad vyrobcl ocelovych konstrukci. Na zavér
jesté zminil novy produkt firmy, a to ndvrh, vyrobu a montaz ocelo-
vych hal.

Ucastnici Dne pred automatizovanym centrem Voortman
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Poté se Ucastnici presunuli a postupné prosli vsemi vyrobnimi pro-
story, a to za doprovodu napfiklad obchodniho feditele Martina Ko-
véfe €i lvana Sulce, ktery bude mit na starosti prodej tvarovych vy-

Robot TONDA V808 v praxi zaujal

Vyroba a montaZ konstrukci

robkd z hutniho materidlu, tedy zakdzkovou naplii novych vyrobnich
linek. Pfimo v redlném provozu hosté vidéli napriklad automatizova-
nou pilovrtaci pélici linku Voortman s délkou plechu 850 ai
6 100 mm a sitky 200 az 2 050 (pii tloustce 6 az 75 mm). V dalsi fazi
pak byla k vidéni pilovrtaci linka od stejného nizozemského vyrobce
s pracovnim rozsahem 10-450 mm (vyska profilu), 60 az 1 050 mm
(Sitka profilu). ,Cilem automatizace vyroby jsou presné opracované
poloZky, tedy profily pripravené pro dalsi zpracovdni ve vyrobnim
procesu,” vysvétlil M. Lukes. Nejvice pak pritomné zaujalo robotizo-
vané pracovisté Voortman s robotem TONDA V808. ,Plazmové pdle-
ni umoZzriuje flexibilitu tvaru pdleni na konci nebo volné délce profi-
lu, ¢i pdleni drdzkovych profild. Maximdlni tloustka pdsnice (stény)
¢ini 80 mm (minimum pak 3 mm),” popsal toto centrum I. Sulc.

Martin Kovdr (vlevo) a Ivan Sulc diskutuji s jednim ze zdkaznikd

,Zdkaznicky den splnil svij dcel, zdjem byl znacny a jiZ se pri-
pravujeme na dalsi. Ten se bude konat 17. Cervence 2019, opét
v prostordch vyrobniho zdvodu v Teplicich,” uvedla vykonna fedi-
telka a mistopfedsedkyné predstavenstva spole¢nosti Excon Katefi-
na Capkova. Zdjemci o Gcast mohou kontaktovat jiz nyni Ivanu Fry-
sovou na frysova@excon.cz

(ces)

Unikatni robotizace vyroby
ocelovych konstrukci v praxi zaujala

U prileZitosti premiéroveho Zakaznického dne firmy Excon jsme pfimo ve vyrobnich prostorach firmy v Teplicich kratce
pohovorili se zastupci spolecnosti, ktefi po celou dobu konani akce odpovidali na dotazy pfitomnych zastupcl klientd.
Konkrétné jsme na €as ,ulovili” Stépana Trantinu (S.T), feditele pro realizace, dale pak Ing. Ivana Sulce (I.S.) - produktového
manaZera a Ing. Miloslava Luke$e (M.L.) - technickeho Feditele. Dale popisujeme jejich reakce na nase dotazy.

Co ucastniky akce nejvice zajimalo?

S.T.: 7akaznici se 7ivé zajimali doslova o vsechno.
0d technickych parametra stroja, pies cely proces pfi-
pravy dat a podobné. Myslim si, Ze naplno vnimali to,
co je pro nds podstatné... Kapacita nasich vyrobnich
linek, kterd ndm (v kombinaci se schopnostmi nasich
projektantl) naplno umoziiuje efektivné optimalizo-
vat ¢innost novych stroji, coz nam déva velké moz-
nosti uplatnéni na trhu.

Kde spatiujete nejvétsi konkurencni vyhodu
vyrobni haly v Teplicich?

S.T.: Konkurenéni vyhodu nespatfuji pouze v nasi
hale, ale predevsim v uplatiiovaném procesu. Cilem je
efektivni proces ,projektant-programator-vyrobni automat”. Haly
v Teplicich nam pak poskytuji dostatek prostoru pro umisténi dosta-

Stépdn Trantina

te¢ného mnozstvi vyrobnich zafizeni tak, jak ndm to
nejlépe vyhovuje. Kdybych to zjednodusil... Neposou-
vame materidlem, ale lidmi. Smyslem je Setfit ¢as pfi
manipulaci, kdy pracovnici mnohdy neefektivné cekaji
na manipulacni techniku, napf. jefaby, aby prepravili
vyrabény dilec na jiné pracovisté pro provedeni dal3i
operace.

Nase automatické linky umoziuji pro sestavu pfi-
pravit polozky témeér bez prace zamecnik(. Neni
Gcelné takto usetreny cas ztracet pfi neefektivni ma-
nipulaci. Usporou ¢asu je i zjednoduseni prace pfi se-
stavé, kdy na hlavnich polozkdch na automatické pi-
lovrtaci lince znacime polohu navazujicich polozek.
Déle také klademe dlraz na rozmérovou kontrolu
pred ,zavafenim”. Haly ddvaji dostatek prostoru provést u nékte-
rych typt konstrukci dilenskou predmontaz.
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V rdmci zdkaznického dne bylo
mozné vidét prdci robota. Jak je vy-
konny, muzZete uvést néjaky konkrét-
ni priklad toho, v cem je nasazeni to-
hoto robota efektivnéjsi oproti béiné
vyrobé s ,vyuZitim lidské prdce”?

M.L.: Diky zafazeni robota za nas
pilovrtaci automat jsme vytvorili (na
dnesni dobu) pomérné unikatni auto-
matickou linku. Jak jsme predvedli
i v ramci zdkaznického dne, robot
zvlada tvarové paleni jak na koncich
profilG, tak na jejich volné délce. Do-
kdze vytvorit libovolné mnozstvi 3D
tvarl, vcetné pfipravy svarovych ploch na hranach profild. Jeho
pravou vykonnost ¢asem teprve pozname, ale jiz po prvnich mési-
cich vyroby zaznamendvame fakt, Ze robot nebude tim, kdo by vy-
robu ocelovych konstrukci jako celek zdrZoval. Naopak, jeho rych-
lost a vykonnost Ize vyuZit pro pfipravu poloZek pro nds novy pro-
dukt ,Tvarové vyrobky z hutnich materidla”.

Pokrok nelze zastavit a plati to i v pfipravé polozek ocelovych
konstrukci. Efektivita robota v porovnani s tradi¢ni pfipravou polo-
ek je nejen v rychlosti, ale i v presnosti geometrie. Do jednoho
velmi kratkého ¢asového Gseku se vejde nékolik operaci jako Upra-
va délky profilu, vytvareni libovolnych tvard otvord vcetné jejich
vyméfeni, pfiprava svarovych ploch, popis a znaceni polozky. 0d-
padd manipulace s profilem, ktera je béind pfi tradicni vyrobé.

Miloslav Lukes

A jak je na tom robot v oblasti presnosti vyroby?

M. L.: Lidskd chyba muZe hypoteticky do automatizovaného pro-
cesu vstoupit v ramci zadani dat operdtorem respektive progra-
matorem, pak uz nikdy. Lidskd chyba pfi tradicni pfipravé polozek
se m0Ze naopak odehrdt tfeba jiz béhem ¢teni vykresd polozek
a jejich rozméfeni. Robot je presny, dokaze ,donekonecna” opa-
kovat stdle stejné operace a na rozdil od clovéka neztraci pozor-
nost. Robot muze naplno pracovat v rezimu 365/24, coi clovék
nedokdze.

Na jakych zakdzkdch jste od zahdjeni vyroby ocelovych kon-
strukci jiz pracovali? Byly to ocelové konstrukce pro potieby Ex-
conu nebo pro externiho klienta?

S.T.: Zakazky byly a jsou od pocatku pro externi klienty. Pro nase
potieby jsme vyvijeli a vyrabéli takova praktickd ramena pro sva-
fovani, resp. snadné;jsi manipulaci se svafovacim automatem.

Jesté v obdobi pfed instalaci novych automatickych stroja jsme
méli napfiklad zajimavou zakdzku na vyrobu ocelové konstrukce
z korozivzdorné oceli. Jednalo se o rozmérny vizudlni esteticky
prvek vyzdoby interiéru. Ocelovd konstrukce byla navrzena v 3D

prostfedi. Sestavné prace jsme provadéli podle 3D pohledd na
jednotlivé ¢asti za trvalé dcasti geodeta. Funkénost celku byla
ovéfena kompletni dilenskou sestavou, kterou jsme provedli
v nasich prostorech v Teplicich.

Vase vyrobni prostory jsou velmi rozsdhlé... Bude sloZité je
vyuzit?

M. L.: Rozséhlé? ... My uZ tento pocit ani nemame. Pfi pfipravé
celého vyrobniho procesu jsme se peclivé vénovali organizaci vy-
roby. Jsme si védomi, Ze prdvé nastaveni organizace vyroby roz-
hoduje o Uspésném ¢i nelspésném zvlddnuti celého procesu.
Nyni mdme jasnou pfedstavu o toku materidlu od jeho vstupu
a uskladnéni, ptes pripravu poloZek, vyrobu svafovanych dilct az
po jejich expedici.

1.5.: Jen na doplnéni... Dvé z péti
lodi haly jsou vyclenény zejména skla-
dovym zdsobdm a pripravé polozek.
V ostatnich tfech lodich sestavujeme
a svafujeme dilce, pficemz mame asi
dvacet svafovacich pracovist.

Pane Sulci, Vy jste bezmdla 28 let
pusobil v oboru hutniho materidlu.
Jaky je to z Vaseho hlediska vlastné
byznys?

1.S.: Trh s hutnimi materidly je obec-
né povazovan za trh s komoditou, tzn.
je zdsadné orientovdn na nabizenou
cenu. Rozdil mezi Gspésnymi a méné
Uspésnymi spolecnostmi je vétsinou dan tim, jakou dalsi pfidanou
hodnotu jsou schopny a ochotny svym zékaznikim nabidnout.

Ivan Sulc

Jaké zkusenosti ze svého byvalého pisobisté mizete vyuZit?

1.5.: Urcite pomérné dobrou a detailni znalost trhu, a to jak v tu-
zemsku, tak v zahranici. Z tohoto pak prameni snaha maximalné
zefektivnit proces ndkupu oceli do skladu vyroby a taktéz pro kon-
krétni zakazky.

V Exconu mdte na starosti i prodej tvarovych vyrobkui z hut-
niho materidlu z novych vyrobnich linek externim odbératelim,
jakou strategii zvolite?

1.S.: Za prioritu povazuji orientaci na koncového zékaznika, vcet-
né splnéni jeho technickych, terminovych i cenovych predstav,
a snahy najit pro néj co nejvyhodnéjsi feseni. Rad bych zdaraznil,
ie ,nejvyhodnéjsi” nemusi vidy znamenat (a to ani z pohledu z3-
kaznika - napfriklad vyrobce ocelové konstrukce) nutné to nejlev-

néjsi.
(Ces)

Reditel pro realizace Stépdn Trantina promlouvd ke skupiné pred CNC strojem na pdleni plechi
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