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VELKORYPADLO SchRs 1320/4 x 30: EXTREMNE NAMAHANY

,OBR* — EXTREMNI POZADAVKY NA KVALITU

Na konci roku 2003 ziskala spoleénost Excon, respektive jeji dcefind spoleénost Excon Steel, zakdzku na vyrobu ocelo-
vé konstrukce rypadia SchRs 1320/4 x 30, jehoZ rozméry po smontovdni piedstavuji obdivuhodnych 195 x 56 x 25 m
(délka x vyska x §ifka) bez kolesa, housenicového podvozku, technologie fizeni a podruznych ocelovych konstrukci

(schody, zébradii...).

Jeste v roce 2003 zacaly prace na priprave
zakazky, a to jak po strance dopracovani
konstrukéné-vyrobni dokumentace, tak
i z hlediska ptipravy vyroby ocelovych kon-
strukci (OK). Kompletni vyrobni dokumen-
taci, ktera byla pfedavana objednatelem
(Hutni Montaze Ostrava, respektive Prode-
co), dopracovali odbornici firmy Excon aZ
do dilenskych detaild. V kralovéhradec-
kych vyrobnich provozech byla prevzata
dokumentace zavedena a zpracovana do
systému pro objednani materidld a pres
technologické zpracovani vydavana pro
vlastni vyrobu. Ze neni zrovna jednoduché
zajistit pfipravu vyroby a nasledné vyrobit
jednotlivé pozice a z nich podsestavy a na-
sledné celé sestavy (lomy), je zfejmé z na-
sledujicich udaji:
= hmotnost OK 1 610 tun,
= OK tvorii 41 ¢ast (lomt),
= nejvetsi ¢ast (spodni stavba) vazila vice
nez 300 tun.

UCTYHODNE ROZMERY

ITrozmeéry z jednotlivych lom® smontované-
ho rypadla jsou uctyhodné. Spodni kruhova
stavba ma prameér zhruba 15,5 metru. Jed-
notlivé lomy celého rypadla se skladaji asi
z 250 tisic polozek. Cela OK rypadla byla
vyrabéna podle CSN 732601 (z vyrobni do-
kumentace, zpracované podle norem DIN)
a pro tento obchodni pfipad vypracova-
nych technickych specifikaci. Z nich stoji

Nejvétsi ¢ast (spodni stavba) vazila
vice nez 300 tun.

=

Celkovy pohled na velkorypadlo

za zminku podminky na nakup vstupnich
materiali podle , Werkstoffblatt", obsahuji-
cich mimo jiné 1bprvkovou chemickou
analyzu a uhlikovy ekvivalent.

Podminkou byl i poZadavek na odstranéni
Jpalenych” hran na jednotlivych pozicich
mechanickym opracovanim ¢&i obrouSe-
nim.

VELKY ROZSAH SVAROVANI

Jednotlivé dily a ¢asti odpovidaji podmin-
kédm pro dynamicky namahanou svafova-
nou konstrukci. Na OK je pouZito pouze
minimalni mnozZstvi valcovanych profilii.
Veskeré profily jsou svafované a byly navr-
zené s cilem co nejvétstho omezeni
dynamickych u¢inkt provozu. Ve vét$iné
ptipadl stojiny prostupuji pasnicemi sva-
fovanych profil tak, aby se napojeni dia-
gonal (svarovy spoj) dostalo do piiznivych
oblasti z hlediska namahani a eliminace
moznych defektt, zplisobenych provozem.
Zakaznik pfisel i s poZadavkem na prova-
déni svart pod defektoskopickou (magne-
tickou prasSkovou na povrchové trhliny)
a ultrazvukovou (na celkovou celistvost
svaru) kontrolou. Celkem byly podrobeny
defektoskopické kontrole stovky metri
svartl.

TESTY KVALITY JIZ V DILNE

Na samotné realizaci se mimo technickych
utvard (konstrukce, technologie, nakup,
kontrola), v priibéhu vyroby, trvajici zhruba
14 mésicl, podilelo primémeé 35 vysoce
kvalifikovanych délniki s diirazem na praxi
se svafovanim metodou MAG. ZkouSky
a prejimky se provadély (mimo predepsa-
nych nedestruktivnich zkousSek) vzdy
u kazdého lomu dilenské sestavy. V tomto

Preprava ocelové konstrukce

stavu téZz byly prejimany inspektorem za-
kaznika. Jednotlivé lomy byly pro piejimky
v dilné sestaveny a spojovany pomoci ,L"“
profilll ptes definovany ,plochac¢” tloustky
50 mm s nesmazatelné vyznacenou znac-
kou pro sestaveni na montazi. Po uspésné
prejimce néasledovalo rozebrani piislusnych
lomt na predem definované dilce, které
hmotnostné a rozmérové vyhovovaly pie-
prave od vyrobce k zakaznikovi. Na téchto
dilcich byla provedena povrchova uprava
tryskdnim Sa2,5 a natér 80 um syntetickou
barvou s vysokym obsahem zinku. Po tomto
poslednim kroku, provadéném ve vyrobe,
prisla na fadu doprava. Ani ta — vzhledem
k velice rozmémym dildm, napf. velka la-
novnice vazila 66,5 tuny a méla rozmeéry
13 200 x 2 938 x 7 461 mm — nebyla zrovna
jednoducha.

S vyrobou tohoto stroje se Excon zafadil
mezi nékolik méalo vyrobct v CR, schop-
nych zajistit komplexni realizaci takovych
zatizeni.
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